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TÓM TẮT LỊCH SỬ CÔNG TY

[image: image3.jpg]CHETTINAD CEMENT CORPORATION-KAR





Trước tình hình nhu cầu xi măng ngày càng gia tăng ở Ấn Độ và các quốc gia khu vực Đông Nam Á, CHETTINAD CEMENT CORPORATION LIMITED đã lắp đặt một nhà máy mới tại làng Karikkali gần Guziliamparai, huyện Dindigul, Tamil nadu, công suất nhà máy là 0,9 triệu tấn/năm và đã đi vào vận hành hồi tháng 9/2001. Nhà máy được trang bị các thiết bị tiên tiến hiện đại nhất do L&T and FLSmidth- Đan Mạch và LOESCHE, Đức cung cấp. Các máy nghiền đứng con lăn hiệu quả về năng lượng gồm máy nghiền than và máy nghiền liệu do LOESCHE cung cấp, còn máy nghiền xi măng do Onada và Kobe cung cấp.
Quy trình công nghệ đốt gồm thiết bị sấy sơ bộ 5 tầng có cyclone kiểu treo áp suất thấp và máy làm nguội Coolax hiệu suất cao với hiệu suất thu hồi nhiệt tuyệt vời.

Các thiết bị kiểm soát mức độ gây ô nhiễm hiện đại đã được lắp đặt để đạt được lượng phát thải thấp nhất so với các tiêu chuẩn quốc tế. Nhà máy duy nhất này được trang bị hai máy phân tích ngang băng chuyền hiện đại (Gammametrics), do hãng THERMO ELECTRON CORPORATION, Mỹ cung cấp. Một máy lắp tại mỏ để giám sát và kiểm soát liên tục chất lượng đá vôi khai thác, còn một máy phân tích ngang băng chuyền khác được lắp phía trước máy nghiền liệu để kiểm soát trực tuyến chất lượng hỗn hợp liệu. Nhà máy cũng trang bị một máy phân tích huỳnh quang tia X để phân tích chất lượng clinker và xi măng và một máy phân tích MALVERN 2000 để phân tích độ phân phối kích cỡ hạt trong xi măng nhằm đạt được kích cỡ hạt tối ưu.
Quy trình tự động là một trong số các quy trình kiểm soát đo lường tiên tiến nhất với hệ thống điều khiển phụ được nối với thiết bị truyền thông MODBUS và PROFIBUS. Trường IO PANNEL được đặt tại hiện trường là thiết bị duy nhất trong ngành công nghiệp xi măng.
Nhà máy có bộ truyền động với tần suất thay đổi công suất tối đa là 3150KW và các máy biến áp được bảo vệ bởi các rơ-le điện tử. Công suất được giám sát qua thiết bị truyền thông MODBUS và toàn bộ các thông số được lập sẵn trong phòng điều khiển trung tâm để vận hành hiệu quả.
Chettinad Cement liên tục thực hiện giải pháp tiếp cận nhiều mặt liên quan đến việc bảo toàn năng lượng nhằm cải thiện tổng hiệu suất và năng suất nhà máy.

TIÊU HAO NĂNG LƯỢNG VÀ CÁC BIỆN PHÁP BẢO TOÀN NĂNG LƯỢNG

Tiêu hao năng lượng

Nhờ thực hiện các biện pháp bảo toàn năng lượng khác nhau, tiêu hao năng lượng điện và nhiệt trên tấn xi măng sản xuất đã giảm được liên tục.
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Trường hợp nghiên cứu 1: Hệ thống phun nước đỉnh Cyclone thiết bị sấy sơ bộ

Khái quát dự án:
Hệ thống phun nước đỉnh cyclone được lắp đặt để tăng sản lượng clinker của lò nung hiện tại đáp ứng yêu cầu tăng thêm clinker cho thiết bị nghiền xi măng mới công suất 0,5 triệu tấn. Dự án có tính khả thi vì yêu cầu gió nóng cho nguyên liệu thấp do hàm lượng độ ẩm trong đá vôi rất thấp. Ngoài ra, quạt thiết bị sấy sơ bộ mang ít tải so với công suất lắp đặt. Dự án có vốn đầu tư thấp và quá trình thi công có thể được tiến hành độc lập và phần đấu nối cuối cùng được thực hiện trong thời gian dừng lò.
Thực hiện công tác giám sát:
Mức độ rung của quạt thiết bị sấy sơ bộ là bình thường khi không có lớp bụi phủ trên các cánh quạt. Độ lắng bụi ở túi lọc (Bag House DP) là rất ít kể cả trong khi lò đang ở chế độ vận hành sau khi thực hiện. 

Tiến hành phân tích kỹ thuật và tài chính:
	Số thứ tự
	Thông số
	Trước khi thực hiện
	Sau khi thực hiện
	Tiết kiệm hàng năm (Rs.Lacs)

	1
	Nhiệt độ thiết bị sấy sơ bộ (oC)
	342
	290
	

	2
	Quạt thiết bị sấy sơ bộ (KW)
	995
	965
	10,7(+)

	3
	Quạt Lọc bụi túi (KW)
	650
	450
	35,64(+)

	4
	Quạt gió đảo chiều Vòng/giờ
	8
	5
	

	5
	Quạt gió đảo chiều (KW)
	164
	102,5
	21,9(+)

	6
	Tiêu thụ điện của các máy bơm (KW)
	0
	30
	10,7(-)

	Đầu tư cho hệ thống phun nước thiết bị sấy sơ bộ
	Rs 22 Lacs

	Tiết kiệm thực hàng năm
	Rs 57,5 Lacs


Tác động của việc thực hiện dự án
Các khoản tiết kiệm được từ quạt thiết bị sấy sơ bộ và quạt lọc bụi túi chủ yếu là do số vòng quay trên phút của quạt thiết bị sấy sơ bộ với cùng công suất của lò quay ít hơn và không có hiện tượng làm loãng khí sạch đối với quạt lọc bụi túi.

Các khoản tiết kiệm thêm có thể đạt được với quạt gió đảo chiều khi giảm được cơ bản chu kỳ làm sạch.
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Trường hợp nghiên cứu 2: Hệ thống phun nước máy làm nguội

Khái quát dự án:

Thiết kế gốc của hệ thống phun nước máy làm nguội do L&T cung cấp được dựa theo hệ thống có nhiều lỗ phun kiểu côn đầy với máy bơm nước áp lực thấp. Các giọt nước có khuynh hướng kết hợp với các lỗ phun bên cạnh tạo ra các giọt nước to hơn. Với sự cố trên, nước không bay hơi hoàn toàn được và điều này dẫn đến hiện tượng clinker tích tụ trong ống xả của Lọc bụi tĩnh điện (ESP) và hiện tượng thay đổi nhiệt độ trong hệ thống phun nước máy làm nguội. Hệ thống phun nước hiện tại có nhiều lỗ phun hơn được đặt gần với lớp clinker hơn và có độ phun nước rất mịn. Mỗi cặp lỗ phun được thiết kế với các tốc độ chảy khác nhau để duy trì nhiệt độ không đổi nhờ cố định các thông số nhiệt độ thiết lập khác nhau.

Thực hiện công tác giám sát:

Nhiệt độ đầu ra ổn định của máy làm nguội có thể đạt được nhờ giọt nước phun mịn và không có hiện tượng tích tụ trong ống xả của lọc bụi tĩnh điện (ESP). Hiệu suất thu gom tốt hơn có thể đạt được nhờ điện trở suất của các hạt thấp và nhờ không có hiện tượng tạo lớp phủ trong các điện cực góp và xả.

Tiến hành phân tích kỹ thuật và tài chính:

	Số thứ tự
	Thông số
	Trước khi thực hiện
	Sau khi thực hiện
	Tiết kiệm hàng năm (Rs.Lacs)

	1
	Nhiệt độ thông gió máy làm nguội
	290
	250
	

	2
	Quạt thông gió máy làm nguội (KW)
	56
	36
	7,13(+)

	3
	Công suất máy bơm nước (KW)
	15
	16
	0,35(-)

	Đầu tư cho hệ thống phun nước máy làm nguội
	Rs 11,64 Lacs

	Tiết kiệm thực hàng năm
	Rs 6,78 Lacs


Tác động của việc thực hiện dự án:
Tiết kiệm được công suất quạt thông gió máy làm nguội vì nhiệt độ ổn định.

Tiết kiệm nhờ làm sạch lượng liệu tích tụ trong ống thông gió máy làm nguội.

Tiết kiệm chi phí dựng giàn giáo và chi phí bảo dưỡng để sửa chữa ống thông gió máy làm nguội.

Giảm lượng phát thải từ 35 mg/Nm3 xuống còn 25 mg/Nm3 trong ống thông gió máy làm nguội sau khi lắp đặt hệ thống phun nước mới.

Hệ thống phun nước máy làm nguội
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Trường hợp nghiên cứu 3: Quạt gió sơ cấp

Khái quát dự án:

Quạt gió sơ cấp được cung cấp vào thời gian thực hiện dự án có động cơ tốc độ không đổi và van điều khiển. Trong quá trình điều chỉnh van, chúng tôi đã có kinh nghiệm về việc tạo hình ngọn lửa không ổn định dẫn đến tuổi thọ của vật liệu chịu lửa sẽ giảm đi. Yêu cầu về xung lượng ngọn lửa thay đổi theo các loại nhiên liệu khác nhau sử dụng dẫn đến sự thay đổi thường xuyên lưu lượng gió sơ cấp. Để bù đắp sự thất thoát điện năng trong quá trình điều chỉnh và để có được ngọn lửa ổn định, đã lắp đặt bộ truyền động VFD cho một trong số các quạt gió sơ cấp. Nhìn chung, trước khi lắp bộ truyền động VFD đã quan sát thấy khối điều khiển động cơ được nối với quạt gió sơ cấp bị ngắt do dòng khởi động cao.
Thực hiện công tác giám sát:

Có thể đạt được ngọn lửa ổn định đối với lưu lượng quạt gió sơ cấp khác nhau và tăng thêm được tuổi thọ vật liệu chịu lửa.

Tiến hành phân tích kỹ thuật và tài chính:

	Số thứ tự
	Thông số
	Trước khi thực hiện
	Sau khi thực hiện
	Tiết kiệm hàng năm (Rs.Lacs)

	1
	Van Quạt gió sơ cấp
	70%
	100%
	

	2
	Tốc độ Quạt gió sơ cấp (Vòng/phút)
	2950
	2700
	

	3
	Tuổi thọ vật liệu chịu lửa (Vùng zôn nung) – số ngày
	280
	330
	

	4
	Quạt gió sơ cấp (KW)
	82
	69
	4,63(+)

	Đầu tư cho VFD
	Rs 8,4 Lacs

	Tiết kiệm thực hàng năm
	Rs 4,63 Lacs


Tác động của việc thực hiện dự án:
Độ ổn định của hệ thống điện có thể đạt được và tiết kiệm thêm được điện tiêu thụ sau khi lắp đặt bộ truyền động có tần suất thay đổi [VFD].

Có thể đạt được ngọn lựa ổn định nhờ chạy quạt có tốc độ vòng/phút thấp và cải thiện được tuổi thọ vật liệu chịu lửa.
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Trường hợp nghiên cứu 4: Gạch cách nhiệt cho vùng zôn nung
Khái quát dự án:

Việc nhà cung cấp đưa ra khuyến cáo về biều đồ gạch chịu lửa là phải sử dụng 40% gạch HA gần hộp giảm tốc và vành văng đa bệ III. Quan sát tổng thể cho thấy khả năng cách nhiệt là thấp sau một năm lắp đặt, mức độ bức xạ là cao với dải nhiệt độ vỏ lò nằm trong khoảng 270 – 320oC.
Để giảm thất thoát do bức xạ từ gạch cách nhiệt của lò với chiều dài 14m, đã tiến hành lắp đặt ACC-Refratherm từ phía đầu vào tới hộp giảm tốc và có thể tiết kiệm được nhiệt độ vỏ lò của 5 Kcal/kg clinker.

Thực hiện công tác giám sát:

Có thể giảm được đáng kể nhiệt độ vỏ lò với mức độ thất thoát do bức xạ thấp và kiểm tra khu vực xây lại gạch không thấy có hiện tượng nứt vỡ.

Tiến hành phân tích kỹ thuật và tài chính:

	Số thứ tự
	Thông số
	Trước khi thực hiện
	Sau khi thực hiện
	Tiết kiệm hàng năm (Rs.Lacs)

	1
	Nhiệt độ vỏ lò giữa đầu vào của lò với hộp giảm tốc (oC)
	270 – 320
	160 - 180
	

	2
	Giảm thất thoát do bức xạ nhiệt của vỏ lò (Kcal/Kg clinker)
	32,9
	27,6
	

	3
	Tuổi thọ vật liệu chịu lửa (Vùng zôn nung) – số ngày
	280
	330
	

	4
	Tiết kiệm năng lượng nhiệt
	-
	
	38,93

	Đầu tư cho VFD
	Rs 13,55 Lacs

	Tiết kiệm thực hàng năm
	Rs 38,93 Lacs


Tác động của việc thực hiện dự án:

Việc tiết kiệm năng lượng nhiệt đạt được sau khi cải thiện được tuổi thọ vỏ lò, vành băng đa bệ III và hộp giảm tốc và cũng có thể đạt được môi trường tốt hơn sau khi lắp đặt.
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Các biện pháp bảo toàn năng lượng khác: 2005 – 2006
	Số thứ tự
	Các biện pháp bảo toàn năng lượng
	Tiết kiệm năng lượng
	Vốn đầu tư [Rs.Lacs]
	Thời kỳ hoàn vốn
	Thực trạng thực hiện

	
	
	Giá trị
	Rs in Lacs
	
	
	

	1
	Máy đánh đống đá vôi bằng thông tin vô tuyến
	11616 đơn vị/ năm
	0,5+4,5 (Chi phí cáp – theo định kỳ)
	4,5
	1 năm
	Đã hoàn thành

	2
	Thay thế máy bơm ly tâm bằng máy bơm chìm để bơm nước thô tới bể chứa trên cao
	10000 đơn vị/ năm
	0,45
	0,38
	6 tháng
	Đã hoàn thành

	3
	Thay thế máy bơm ly tâm bằng máy bơm chìm để bơm nước đã qua xử lý tới bể chứa nước thiết bị sấy sơ bộ
	168973 đơn vị/ năm
	7,6
	3,0
	4,5 tháng
	Đã hoàn thành

	4
	Thiết bị căng xích máy rút đống tự động để rút đá vôi khỏi đống tồn trữ.
	11167 đơn vị/ năm
	0,5
	0,48
	1 năm
	Đã hoàn thành

	5
	Chuyển PLC từ nhà đóng gói tới hệ thống AC tập trung ở tâm phụ tải
	3500 đơn vị/ năm
	1,57
	1,5
	1 năm
	Đã hoàn thành


DỰ ÁN NĂNG LƯỢNG TÁI TẠO

Dự án năng lượng tái tạo:

Trường hợp nghiên cứu 5: Các thiết bị đun nước bằng năng lượng mặt trời
Khái quát dự án:

Để tăng cường sử dụng năng lượng tái chế, chúng tôi đã lắp đặt các thiết bị đun nước bằng năng lượng mặt trời trong các khu nhà nhằm giảm tiêu hao điện qua việc tránh sử dụng các thiết bị đun nước bằng điện. Các khu vực thực hiện ở trên cao đều được lắp các thiết bị đun nước bằng năng lượng mặt trời.

Thực hiện công tác giám sát

Nước nóng tới nhiệt độ tối đa 80oC có sẵn cho cả ngày.

Tiến hành phân tích kỹ thuật và tài chính

Chi phí lắp đặt thiết bị đun nước bằng năng lượng mặt trời/thiết bị

: 22.000 Rs
Tiết kiệm năng lượng áng chừng/nhà/tháng:

                      

: 200 đơn vị

Tiết kiệm/năm/nhà:                                                                           

: 8400 Rs
Tác động của việc thực hiện dự án:
Thiết bị đun nước bằng năng lượng mặt trời có một vài lợi thế so với các hệ thống đun nước thông thường. Đối với người tiêu dùng, các thiết bị này tiết kiệm năng lượng điện, tiết kiệm không gian bên trong (vì chúng thường được đặt trên mái nhà,) và loại trừ nguy cơ gây ra tai nạn trong các buồng tắm do thiết bị đun nóng nước bằng điện. Các thiết bị này ít hoặc không yêu cầu bảo dưỡng vì chúng cung cấp nước nóng khoảng 300 ngày/năm. Các thiết bị này giảm được nhu cầu sử dụng các nhiên liệu hóa thạch cho việc phát điện và do vậy, chúng cũng giảm được tình trạng xuống cấp của môi trường.
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CAM KẾT & CHÍNH SÁCH BẢO TOÀN NĂNG LƯỢNG 

Cam kết bảo toàn năng lượng, Chính sách và Thực hiện
PHÒNG tiết kiệm năng lượng

Giám đốc quản lý năng lượng phối hợp với phòng quản lý năng lượng và tiến hành họp mỗi tháng một lần. Ban chỉ đạo do Chủ tịch/ Tổng giám đốc đứng đầu và gồm những cá nhân do mỗi bộ ngành chỉ định, sẽ xem xét tình hình hoạt động trong quá khứ liên quan đến các quy chuẩn, các mục tiêu và xem xét phương pháp giám sát và kiểm soát năng lượng tiêu thụ để giảm lượng tiêu thụ đến mức hợp lý.
Kiểm toán năng lượng và giám sát năng lượng

Giám đốc quản lý năng lượng chịu trách nhiệm chuẩn bị kế hoạch hoạt động hàng năm, các đề xuất về tiết kiệm năng lượng có tính khả thi về mặt kỹ thuật và tài chính và xin ý kiến phê duyệt từ cơ quan quản lý cấp trên cũng như việc thực hiện và đánh giá. Ngoài ra, giám đốc quản lý sẽ phải có trách nhiệm đối với việc tiến hành kiểm toán năng lượng của các cơ quan bên ngoài và phối hợp trong thời gian tiến hành các hoạt động kiểm toán. Giám đốc quản lý năng lượng sẽ chuẩn bị tài liệu, thông tin và tiến hành hội thảo đề tài nội bộ cho các nhân viên khác. 
Chính sách quản lý năng lượng

· Sẽ tiêu thụ năng lượng riêng thấp nhất trong ngành công nghiệp xi măng.
· Sẽ đi tiên phong trong việc sử dụng các nhiên liệu thay thế.
· Tăng cường sử dụng các nguồn năng lượng tái chế.

Để đạt được những yêu cầu nêu trên, chúng tôi lập kế hoạch như sau:

· Quản lý hiệu quả việc tận dụng các nguồn năng lượng, nâng cấp phần cứng và sử dụng các công nghệ sạch hơn và hiệu quả hơn.

· Đào tạo nhân viên để sử dụng Chettinad mang lại hiệu quả tiết kiệm năng lượng.
· Liên tục đạt tiêu chuẩn về hiệu quả sử dụng so với thiết bị tốt nhất trên thế giới.

Sơ đồ tổ chức Phòng Bảo toàn năng lượng
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CÁC BIỆN PHÁP BẢO TOÀN NĂNG LƯỢNG,
 KẾ HOẠCH GIAI ĐOẠN 2006 - 2008

Các biện pháp bảo toàn năng lượng, Kế hoạch: 2006 – 2007 & 2007 – 2008

	Số thứ tự
	Các biện pháp bảo toàn năng lượng
	Dự kiến về tiết kiệm năng lượng
	Vốn đầu tư áng định 
	Khởi công dự án
	Hoàn thành dự án

	
	
	Giá trị
	Rs in Lacs
	
	
	

	1
	Tạo lớp ziriconi trong vùng zôn nung 
	0,4 triệu Kcal/ năm
	3,08
	4,5
	2006
	2007

	2
	Cơ cấu Tiết kiệm năng lượng P20 cho chiếu sáng nhà máy
	138700 đơn vị/ năm
	6,24
	6,09
	2006
	2007

	3
	Quạt lọc búi túi Máy nghiền liệu – Lắp VFD
	200640 đơn vị/ năm
	7,0
	4,5
	2006
	2007

	4
	Thông tin vô tuyến máy đánh đống than
	15840 đơn vị/ năm
	,5
	4,5
	2006
	2007

	5
	Các quạt làm mát vỏ lò ON/OFF dựa vào nhiệt độ vỏ lò
	29700 đơn vị/ năm
	1,33
	0,5
	2006
	2007

	6
	Quạt lọc bụi túi máy đập đá vôi có lắp VFD
	72000 đơn vị/ năm
	3,24
	4,5
	2007
	2008

	7
	HỆ THỐNG TỐI ƯU HÓA LINKMAN CHO LÒ NUNG & CÁC MÁY NGHIỀN
	3 triệu Kcal/ năm
	50
	100
	2007
	2008

	8
	Lắp đặt VFD cho quạt thông gió Máy nghiền bi – 542FN9
	79000 đơn vị / năm
	3,56
	3,5
	2007
	2008


CAM KẾT VỀ MÔI TRƯỜNG VÀ AN TOÀN

Cam kết về môi trường và an toàn

Nhiệm vụ của chúng tôi là

Chúng tôi sẽ phải cam kết bảo vệ Môi trường, Sức khỏe nghề & An toàn cho người lao động qua việc liên tục cải tiến và tuân thủ luật Môi trường, Sức khỏe nghề & An toàn áp dụng và các yêu cầu khác cũng như lựa chọn hệ thống Quản lý Môi trường, Sức khỏe nghề & An toàn đã thiết lập trong các quy trình của chúng tôi dẫn đến việc sản xuất ra các loại xi măng khác nhau.
Do đó, chúng tôi cố gắng:

· Giảm tổng lượng phát thải và độ nhiễm bẩn

· Đạt được sự cải tiến liên tục nhằm phòng ngừa tình trạng gây ô nhiễm môi trường qua việc áp dụng công nghệ và các biện pháp phù hợp

· Thực hiện trồng cây phủ xanh đất trống đồi trọc trong và xung quanh nhà máy

· Giảm thiểu rác thải, tăng cường thu hồi và bảo toàn các nguồn tài nguyên thiên nhiên và các nguồn Năng lượng  

· Giáo dục ý thức cho các nhân viên về các nghĩa vụ liên quan đến Sức khỏe nghề & An toàn

· Giảm thất thoát thời gian bằng cách đảm bảo các quy trình kỹ thuật làm việc an toàn, môi trường làm việc, nhận biết và kiểm soát các khu vực nguy hại/nguy hiểm

· Phổ biến rộng rãi chính sách cho các nhân viên, công chúng và các bên có liên quan.
Chúng tôi lập kế hoạch để đạt được những nội dung sau:

· Chúng tôi đã thực hiện Phát triển Môi trường Xanh với diện tích 25% trong tổng diện tích trong nhà máy và khu vực xung quanh. Thông qua Chương trình Phát triển Môi trường Xanh, chúng tôi đã trồng được 9345, 7432, 6417, 10541 cây con trong 4 năm qua.
· Chúng tôi đã đổ các đường bê tông bên trong nhà máy và các khu vực xung quanh nối với lối vào để tránh khí phát thải do xe cộ di chuyển.

· Gió nóng của ống thông gió máy làm nguội được tận dụng hoàn toàn để sấy khô và để nghiền trong máy nghiền xi măng.

· Thiết bị này có lắp các lọc bụi túi để thu gom khí thải tại tất cả các điểm chuyển đổi trong các hệ thống vận chuyển liệu.

· Chúng tôi đã cấm sử dụng và ném các chất dẻo bên trong mặt bằng nhà máy và đã lắp các bảng thông báo ở tất cả các lối ra vào để giáo dục ý thức cho các nhân viên và công nhân lao động.
Các cuộc họp của Ban An toàn và Kết quả

Các cuộc họp của Ban An toàn được tổ chức hai tháng một lần, do lãnh đạo phụ trách kỹ thuật chủ trì cùng với các thành viên thường trực có sự tham gia đầy đủ của đại diện người lao động thuộc tất cả các phòng ban phân xưởng và các an toàn viên.

· Trong các cuộc họp của Ban An toàn, các vấn đề liên quan đến an toàn sẽ được thảo luận và thời gian dự kiến sẽ được xác định để thực hiện. Trưởng các bộ phận sẽ có trách nhiệm thực hiện đúng thời gian.

· Người lao động, các giám sát viên và các kỹ sư gặp nhau vào các buổi sáng thứ Sáu trong phân xưởng của mình và thực hiện Cam kết về An toàn. Một trong số họ sẽ được yêu cầu để trình bày các vấn đề liên quan đến An toàn.
· Các chương trình đào tạo về các vấn đề liên quan đến An toàn là công việc thường lệ. Hàng tháng có ít nhất một chương trình đào tạo về An toàn được tiến hành. Đào tạo về các hệ thống Phòng cháy, Sơ cứu và  Thiết bị Cứu chữa cũng được tiến hành thường xuyên.

· Kiểm tra an toàn đối với toàn bộ nhà máy thường được tiến hành mỗi năm một lần và các vấn đề do nhà tư vấn nêu ra sẽ được thực hiện trong một khoảng thời gian nhất định.

· Các trang bị bảo hộ cá nhân như mũ, đai an toàn, giầy, găng tay, kính bảo hộ, ..v.v… đều được trang cấp cho tất cả người lao động bao gồm cả người lao động theo hợp đồng.
· Đối với toàn bộ những người lao động mới theo hợp động đều được học chương trình bồi dưỡng về an toàn trước khi tiến hành công việc.

Cam kết về An toàn của Ban Lãnh đạo 

An toàn viên sẽ gặp người đứng đầu đơn vị để đưa ra nhận xét về kết quả cuộc họp an toàn và để xin ý kiến ủng hộ các hoạt động có định hướng.

SƠ ĐỒ QUY TRÌNH CÔNG NGHỆ XI MĂNG

SƠ ĐỒ QUY TRÌNH CÔNG NGHỆ XI MĂNG
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Bệ máy bơm có hai tầng để giảm tiêu hao điện năng thay vì một bơm để đạt được áp suất yêu cầu 





7 vòi  phun đặt theo chu vi hình tròn trên đỉnh để đạt được sự phân phối nước đều.








